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О КОМПАНИИ

Компания «Rich West» молодая гибкая, многопрофильная фирма, занимающаяся 
производством, ремонтам, поставками гидравлических, промышленных рукавов и 
гидрокомпонетов для обеспечения машиностроительных заводов, 
промышленных комбинатов. Компания "Rich West" серийно изготавливает на 
собственном производстве рукава буровые (грязевые шланги) для бурения так и 
для капитального ремонта скважин для нефтедобывающей промышленности. Так 
же осуществляет поставку высококачественных резинотехнических изделий (РТИ), 
рукава-воздуховоды, такие «шланги» подходят под все типы воздушных судов и 
моторных подогревателей, рукав брезентовый высокотемпературный для УМП.

Наше производство оснащено современным высокотехнологичным итальянским 
оборудованием фирмы O+P.

Токарным цехом, испытательным цехом. На каждом этапе производства РВД производится технологический 
контроль и 100% контроль качества.

Основным направлением деятельности компании «Rich West» является производство РВД. Качество РВД является 
одной из важнейших составляющих безотказной и безремонтной эксплуатации техники, поэтому для изготовления 
наших рукавов мы используем только качественные комплектующие: шланги и фитинги импортного производства.

На своей производственной базе имеем линию по изготовлению РВД для любой строительной, карьерной, 
дорожной техники – экскаваторы, бульдозеры, трубоукладчики, автокраны. Изготовление РВД по каталожным 
номерам Komatsu, Caterpillar, Hitachi, JCB, Kato, Volvo, Doosan, Hyundai а также для экскаваторов отечественного 
производства КРАНЭКС, ТВЭКС и автокранов «Ивановец», «Челябинец», «Галичанин», карьерной техники БЕЛАЗ и 
др.

Производство и ремонт рукавов высокого давления - услуга, требующая высокой квалификации персонала и 
современного оборудования. Наша компания готова предложить высококачественный ремонт и производство РВД 
в Республике Казахстан г. Актау с гарантией до 12 месяцев со дня ввода нашей продукции в эксплуатацию.

Наш адрес:
130000,РК, Мангыстаускаяобл.г.Актау.

п. Атамекен, произв. зона №1.уч.42.

Телефон: +7 771 839 98 68
WhatsApp: +7 771 838 13 18

e-mail: richwest@bk.ru
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Компания " Rich West " 
серийно изготавливает на 
собственном производстве 
ру к а ва  д л я  вс ех  в и д о в 
с п е ц т е х н и к и ,  б у р о в ы е 
( г р я з е в ы е  ш л а н г и )  д л я 
бурения так и для капитально-
го ремонта скважин, рукава 
для моек.

Производство и продажа 
комплектующих для РВД, 
фитинги,  муфты,  любые 
н е с т а н д а р т н ы е  в и д ы 
фитингов. Фитинги с двойным 
замком interlock для особо 
в ы с о к и х  д а в л е н и и , 
C A M L O C K ,  ф л а н ц е в ы е 
соединения, БРС всех видов.

Наша компания предлага-
ет широкий ассортимент 
промышленных рукавов ,для 
пищевой, нефтеперерабаты-
вающей, металлургической, 
с ел ь с к о х о з я й с т в е н н о й , 
горнодобывающей промыш-
ленности и т.д.

Рукава-воздуховоды по 
н о в о й  т е х н о л о г и и  и з 
современных тканей. Такие 
«шланги» подходят под все 
типы воздушных судов и 
моторных подогревателей.

Предлагаем фланцевые 
соединения — наиболее 
распространенный способ 
стыковки стальных промыш-
ленных трубопроводов между 
собой. Таким образом могут 
соединяться трубы систем 
водоснабжения, магистраль-
ного отопления, газоснабже-
ния и нефтегазовые трубоп-
роводы.

В системе трубопровода 
БРС служит для оперативного 
с оединения  НКТ ;  также 
используется - на манифоль-
дах;  для присоединения 
цементировочных агрегатов 
(ЦА) и насосов буровых (НБ) к 
устью скважины или к РВД.

Так же предлагаем защитную 
спираль предотвращает поврежде-
ния посредством ударов и трения, 
рукава высокого давления, пневмати-
ческие рукава, другие трубопроводы, 
различные кабельные системы. 
Термостойкая защита РВД.

Те р м о и з о л я ц и я  д л я  Р В Д , 
сотканные из стекловолокна и 
покрытые составом на основе 
силиконового  к аучук а ,  рук ава 
способны выдерживать многократное 
воздействие расплавленной стали, 
алюминия и стекла при температуре 
до 1650°С. Предлагаемые рукава 
выдерживают продолжительное 
воздействие температуры до 260°С, 
температуру до 1090°С – в течение 
15-20 минут и температуру до 1650°С 
в течение 15-30 секунд.

Стальная оплётка применяется в 
качестве наружного чехла к шлангам с 
целью защиты от механических 
повреждений, истирания и т.п.
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РВД
Промышленные рукава, 

РТИ, воздуховоды
Фланцевые 

соединения и БРС Защита
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Рукава буровые изготавливаются в соответствии с ГОСТ 28618-90.

Длина буровых рукавов составляет до 23 метров (рукав 51мм (2”) поставляем 
до 60 метров). Они снабжены специальной арматурой с конической резьбой 
(трубная цилиндрическая резьба BSPT, NPT, метрическая резьба NKT) для 
присоединения к буровому оборудованию. Комплект соединительных 
штуцеров входит в состав рукава.

Рукава резиновые для бурения применяются на буровых установках в 
качестве гибких трубопроводов для подачи под высоким давлением (25-70 
МПа) воды, цементных и глинистых растворов с содержанием нефти до 20%. 
Возможно использование рукавов в качестве магистральных рубопроводов и 
при изготовлении насосного бурового оборудования. Таким образом, 
свойства бурового рукава позволяют использовать его в широких климати-
ческих условиях при температуре от -50 до +80°С.

Температура рабочей среды при этом может достигать +80°С , кратковремен-
но +120°С. Гарантийный срок эксплуатации 600 моточасов.

Манифольдное Гибкое Соединение РВД с БРС 
Модели: МГС-32-325-7000 до МГС-38-290-7000

Колено Гибкое Соединительное РВД с БРС 
Модели: КСГ-50-350-800 до КСГ-50-350-6000
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Почему нас выбирают ?
www.rvd-aktau.kz

ГАРАНТИЯ
Мы отвечаем за качество нашего продукта, предоставляя гарантию на РВД в 
течении 12 месяцев.
Такой длительный срок службы обеспечивается высоко профессиональным и 
опытным персоналом по производству рукавов, а также качеством комплектую-
щих, используемых в производстве.
При опрессовке РВД применяются рукава ведущего европейского производите-
лей всего мира, как стандартные рукава, так и рукава с повышенными прочнос-
тными и температурными характеристиками.

PART NUMBER
Наша база имеет большой список. оригинальных каталожных номеров ,мы в 
состоянии покрыть большинство запросов клиентов по оригинальным номерам.

ОПЫТ РАБОТЫ
Специалисты нашей компании готовы предложить Вам комплектующие как по 
запросу, так и полные готовые наборы комплектующих для обеспечения 
рукавами определенной машины.
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Определение типа фитинга
Обычно фитинг можно идентифицировать по внешнему виду, уплотнительной поверхности/типу уплотнения или по 
типу/форме резьбы. Идентификация по внешнему виду не требует пояснений. Однако идентификация по механизму 
уплотнения и по резьбе требует дальнейшего разъяснения.

Определение типа уплотнения:
– Резьбовое соединение
– Уплотнительное кольцо
– Угловой стык или соединение «металл-металл»
– Угловой стык с уплотнительным кольцом

Уплотнение по резьбе
Уплотнение достигается деформацией профиля резьбы при сборке фитингов с наружной 
и внутренней резьбой. Обычно передняя часть фитингов с наружной резьбой уже, чем их 
задняя часть – такое исполнение часто называют конической резьбой.

Уплотнительное кольцо
Уплотнительное кольцо на фитинге с наружной резьбой прижимается к соответствующему 
фитингу с внутренней резьбой, чем и обеспечивается герметизация. Предпочтительный 
метод герметизации при высоком давлении в системе.

Конусное уплотнение с уплотнительным кольцом
Механизм уплотнения следующий: две выполненные под определённым конусом повер-
хности фитингов стыкуются и в к л и н и в а ю т с я од н а в д р у г у ю п р и з а к р у ч и в а н и и г а 
й к и . Уплотнительные поверхности могут быть как вогнутыми (посадочное место), так и 
выпуклыми – на фитинге с наружной резьбой, и на головке фитинга с внутренней резьбой, 
как показано на рисунке.

Конусное уплотнение или соединение «металл-металл»
Эти фитинги сочетают в себе функциональность конусного уплотнения и уплотнительного 
кольца. Уплотнительное кольцо размещается на конусных поверхностях, поэтому при 
закручивании гайки поверхности прижимаются друг к другу и деформируют расположен-
ное между ними уплотнительное кольцо.
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Резьбовой калибр
Используя  резьбовой калибр, В ы  можете 
определить количество ниток резьбы на дюйм. 
Приставьте калибр к резьбе, посмотрите на 
резьбу против света – это поможет Вам выполнить 
более точное измерение.

Измерение штангенциркулем
Для измерения диаметра резьбы используйте 
штангенциркуль с нониусом (по наружной резьбе 
измеряют наружный диаметр, и внутренний 
диаметр по внутренней резьбе).

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТИПА РЕЗЬБЫ
Как правило, резьба на разных фитингах выглядит похоже, что затрудняет визуальное определение типа 
резьбы. Для правильного определения необходимо измерить резьбу и сравнить показания с таблицами, 
приведенными в следующем разделе.

Основные типы резьбы используемые в фитингах

www.rvd-aktau.kz
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Стандарт DIN (DIN – Deutsches Institut fur Normung)

Часто эти фитинги называют метрическими. Тип уплотнения – конусный («металл-металл») или «металлметалл» с 
уплотнительным кольцом.
Имеются серии Очень лёгкая (LL), Лёгкая (L) или Тяжёлая (S). Угол уплотняющего конуса – 24° (с уплотнительным 
кольцом или без) или может использоваться универсальный конус 24°/60°

DKO Очень лёгкая серия (LL)
Фитинг с наружной резьбой с конусом 60° подходит только к фитингам с 
внутренней резьбой конусом 60°. Фитинг с наружной резьбой имеет угол 
уплотнения посадочного места) 60° и прямую метрическую резьбу. 
Фитинг с внутренней резьбой имеет посадочный конус 60°, и прямую 
метрическую резьбу.

DKO 24° серия Лёгкая (DKOL) и Тяжёлая
(DKOS) с уплотнительным кольцом
Фитинг с наружной резьбой имеет угол уплотнения 24° и прямую 
метрическую резьбу. Фитинг с внутренней резьбой – выпуклый конус 24 с 
уплотнительным кольцом и поворотной гайкой с прямой метрической 
резьбой.

DKO серия Лёгкая (DKOL) и Тяжёлая
(DKOS) без уплотнительного кольцa
Фитинг с наружной резьбой и конусом 60° подходит только к универсаль-
ным фитингам с внутренней резьбой и конусом 60° и 24°. Фитинг с 
наружной резьбой имеет угол уплотнения (посадочного места) 60° и 
прямую метрическую резьбу.
Фитинг с внутренней резьбой – посадочное место 60° и 24°, прямая 
метрическая резьба.
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Фитинги DK (DKL)
DK - Фитинги Российского стандарта. Соединение отвечает 
требованиям ГОСТ 42705-81. Фитинги DK имеют метричес-
кую резьбу от М14х1,5 до М52х2 и универсальную сферу 
под ответный штуцер с углами уплотнения 24°, 37° и 60°

Фитинги DKI (74°)
Фитинги российского стандарта DKI внешне похожи на 
фитинги стандарта JIC, ISO 8434-2 (DIN J514), данное 
соединение использовалось для соединений труб 
отбортовкой.
Эти фитинги можно легко узнать п о характерному 
уплотнительному конусу, он особенно заметен на фитингах 
с наружной резьбой. Подсоединение этих фитингов к 
шлангам или трубам часто называют также соединением 
DKI 74°. Фитинг DKI изготавливаются с метрической 
резьбой.
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Британский стандарт (BSP)
В фитингах с резьбой BSP (также известной как нарезка Витворта) уплотнение происходит за счет контакта профиля резьбы или 
сочетания уплотнительного конуса и уплотнительного кольца. Угол уплотнительных поверхностей равен 60° для обеих форм. 
Существуют две популярные формы резьбы - Параллельная - British Standard Pipe Parallel (BSPP) и Коническая - British Standard 
Pipe Tapered (BSPT).



 10

www.rvd-aktau.kz

Резьба NPTF Dryseal
В этих фитингах уплотнение происходит по резьбе, конусная 
резьба деформируется и формируется уплотнение. Угол 
профиля резьбы равен 30°, что создает вогнутое посадочное 
место 60°. Эти фитинги чаще встречаются на технике амери-
канского происхождения.
Фитинги с наружной резьбой NPTF совместимы с фитингами с 
внутренней резьбой NPTF, NPSF и NPSM. Не следует путать 
фитинги NPTF с фитингами с наружной резьбой BSP. Угол 
резьбы BSPT равен 55, а у NPTF 60 градусов. Эти фитинги часто называют просто JIC. Они имеют 

раструб (обратный конус) с углом 37°, уплотнение 
происходит по принципу «металл-металл», прямая резьба 
UNF. Оригинальная проектная спецификация этих 
фитингов была разработана Обществом автомобильных 
инженеров (SAE). Эти фитинги стали самыми распростра-
ненными в Европе фитингами американского стандарта.
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SAE с раструбом
(обратным конусом) 45°
Угол раструба обычно используется в 
названии фитингов с уплотнением 
«металл-металл». Фитинги с внутренней 
резьбой имеют обратный уплотнитель-
ный конус с углом 90°, этот угол создается 
уплотнительными поверхностями под 45°. 
Фитинги с наружной резьбой SAE с 
раструбом 45° подходят только к 
фитингам с внутренней резьбой SAE с 
раструбом 45° или к фитингам с двойным 
седлом JIC 37°/SAE 45°.

SAE с уплотнительным
кольцом (ввёртного типа)
Эти фитинги имеют прямую нар ужн ую 
резьбу, уплотнительную поверхность и 
уплотнительное кольцо. Они cовмести-
мы только с фитингами с внутренней 
резьбой со специальной конфигурацией 
типа, которая обычно используются в 
присоединительных портах гидроагрега-
тов. Уплотнение происходит между у п л о 
т н и т е л ь н ы м  кольцом и уплотнитель-
ной поверхностью двух фитингов.

ORFS
Фитинги ORFS становятся самыми 
популярными фитингами международно-
го
стандарта среди производителей техники 
благодаря высокому уровню
уплотнения и хорошей вибростойкости. 
Механизм уплотнения –уплотнительное
кольцо. Фит инги с вн ут рен не й резьбо й 
имеют плоск ие торцевые
уплотнительные поверхности и поворот-
ные гайки с прямой резьбой UNF.
Фитинги с наружной резьбой имеют 
уплотнительное кольцо в канавке.
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Фланцевые фитинги
Фитинги с разъемными фланцами (или 
полными фланцами) на 4 болтах используются 
во всем мире для подключения шлангов 
высокого давления к насосам, двигателям и 
баллонам там, где шланги подвергаются 
большой нагрузке по давлению. Механизм 
уплотнения – сжатие уплотнительного кольца 
между плоскостью головки фланца и плоскос-
тью присоединительного порта. Фланцевые 
фитинги обычно делятся на два класса по 
давлению – 3000 psi (SFL) и 6000 psi (SFS). 
Стандарт ISO 12151-3 регламентирует 
фланцевые фитинги 3000 psi (код 61) и 6000 psi 
(код 62). Кроме этих фланцев, на рынке можно 
найти фланцы Komatsu® , CATERPILLAR® и 
Liebherr®/ Terex ®для конкретных нужд 
потребителей.
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Японские фитинги – JIS
Фитинги JIS (японский промышленный стандарт) можно 
встретить в большей части японского оборудования. В них 
используется уплотнительное седло 30° и метрическая резьба 
или резьба BSPP. Следует отличать фитинги JIS от фитингов BSP 
и JIC. Механизм уплотнения - 30° поверхности уплотнения 
«метал-металл».
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Banjo
Banjo фитинги производятся по нормам DIN 7642 для 
метрических и дюймовых полых болтов. Болты для фитингов 
banjo изготавливаются по нормам DIN 7643.Внешне метричес-
кие и дюймовые banjo не отличаются. Из-за конструкции 
фитинга banjo требуется применение дополнительного 
уплотнения - металлорезиновые кольца. Фитинг banjo 
применяются только на средних и низких давлений.

Steck
итинги данного стандарта используются в горнодобывающей 
промышленности. Фитинги STECK представляют собой 
штекерное соединение с уплотнительным кольцом и фиксиру-
ющей скобой. Применяются на рукаве с внутренним диамет-
ром от 6мм до 50 мм.
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Номограмма пропускной способности шлангов

Значения пропускной способности шлангов при 
рекомендованной скорости потока .Приведенная ниже 
таблица поможет Вам выбрать шланг правильного 
типоразмера.

Пример: при 10 галлонах в минуту (гал/мин) каким 
будет типоразмер шланга в пределах рекомендуемой 
скорости потока для нагнетательных линий?

Находим 10 галлонов в минуту в левой колонке и 20 
футов в секунду в правой колонке (максимальная 
рекомендованная скорость для нагнетательных 
линий). Проводим через эти две точки прямую линию. 
Внутренний диаметр показан в средней колонке выше -
6, поэтому мы должны использовать типоразмер -8 
(1/2”). Для всасывающих шлангов процедура та же, за 
исключением того, что в правой колонке берется 60 
рекомендованная скорость для линий всасывания.

* Рекомендованная скорость приведена по гидравли-
ческим жидкостям с максимальной вязкостью 315 
секунд Сейболта при 38°С,работающим при темпера-
туре от 18° до 68°С.
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Обзорный лист разновидностей фитингов
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Тип муфты подбираеться исходя из того на какой
тип рукава выского давления будет применяться.

Для оплеточных рукавов
Применяются преимущественно при изготов-
лении легких рукавов типов 1SN, 1SC, 2SN, 2SC. 
Не требуют снятия наружного резинового слоя 
рукава. Могут быть предварительно закреплены 
на фитинг, что повышает удобство сборки рукавов 
в полевых условиях.

Для навивочных рукавов
Применяются преимущественно при изготов-
лении тяжелых рукавов типов 4SP и 4SH. Требуют 
снятия наружного слоя рукава. Втулки аналогич-
ной конфигурации могут применяться при 
производстве тяжело нагруженных рукавов 
типов.

Для навивочных рукавов
Применяются при изготовлении тяжелых рукавов 
(R13, R15) большого диаметра и р у к а в о в , раб 
отающих на предельных давлениях в сложных 
условиях. Требуется снятие наружного и 
внутреннего слоя армированного рукава. 
Обеспечивают высокуюнадежность , но требуют 
использования высококвалифицированного 
персонала при сборке рукавов.



20 Рукава ВДРукава ВДРукава ВД
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Термостойкая защита, он же Pyrojacket, состоит из вязаной стекловолоконной 
пряжи в гибком покрытии из силиконовой резины. Стойка к гидравлическим 
жидкостям, смазочным маслам и топливу. Силиконовая оболочка изолирует от 
энергетической потери в трубопроводе, защищает рукава от повреждений высокой 
температурой и позволяет защитить несколько проводов, шлангов и кабелей. 
Термозащита Pyrojacket способна выдерживать многократное воздействие 
расплавленной стали, алюминия и стекла при высокой температуре (до 260°С -
продолжительное воздействие, до 1090°С – 15-20 минут, до 1650°С – 15-30 секунд). 
При воздействии открытого пламени силиконовый компонент покрытия защитного 
рукава превращается в корку, образуя защитный огнеупорный слой из оксида 
кремния.
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Быстроразборное (быстроразъемное) соединение (БРС) – это элемент, используемый при соединении шлангов, 
рукавов, различных частей оборудования и трубопроводов с целью быстрой установки либо снятия узлов. БРС 
представляет собой соединение, состоящее из двух частей, которые соединяются между собой с помощью гайки. 
Встречаются различные названия для этих частей. В большинстве случаев применяются названия штуцер (гнездо) и 
ниппель (конус). Конструкция БРС является достаточно простой и не доставляет никаких неудобств в процессе 
использования. Такие соединения могут применяться при соединении трубопроводов и рукавов в одну цельную 
линию, дают возможность присоединяться к разным видам технологического оборудования и емкостям. В 
зависимости от среды, с которой БРС предстоит взаимодействовать, и необходимого предельного давления, в 
качестве материалов для изготовления БРС используются стали общего назначения, конструкционные и 
легированные стали.
Использовать БРС можно для проведения работ в различных средах. Так в качестве среды может быть вода, щелочь, 
нефть, ингибированные растворы кислот, нефтепродукты, цементный и глинистый растворы и прочие 
технологические жидкости.
По способу соединения БРС бывают следующих видов:
- резьбовые соединения: резьба НКТ по ГОСТ 633-80, резьба Rс по ГОСТ 6211-81, резьбы зарубежных
стандартов: NPT, BSPT, ASME.
- с подготовкой поверхности под приварку в стык или с проточкой.
Качественные БРС, производимые нашей компанией, являются универсальными системами, исключаю-
щими потерю рабочей жидкости и падение давления системе.

www.rvd-aktau.kz
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Стальные фланцы представляют собой плоские детали 
квадратной или круглой формы с равномерно располо-
женными отверстиями для болтов и шпилек.
Фланцы предназначены для надежного, прочного и 
герметичного монтажа различных элементов трубопрово-
да, трубопроводной арматуры, присоединения одной 
трубы к другой, к машинам, к технологическим емкостям. 
Фланцы используют попарно (комплектом).
Присоединение фланцев может осуществляться с 
помощью резьбы (НКТ, Rc, G, зарубежные: NPT и BSPT) 
или сварного соединения.
В зависимости от способа присоединения, условий 
эксплуатации и среды, с которой фланцы соприкасаются, 
для изготовления фланцев применяют стали общего 
назначения, конструкционные и легированные стали.
Фланцевые соединения могут использоваться с такими 
средами, как: вода, нефть, нефтепродукты, щелочи, 
ингибированные растворы кислот, цементные и глинис-
тые растворы и прочие технологические жидкости, при 
давлениях от 1 до 110 МПа и температуре от -50°С до 
100°С.
Сегодня мы предлагаем фланцы стальные, производи-
мые нами по ГОСТ 28919-91. Готовы рассмотреть 
возможность производства фланцев по чертежам или тех. 
заданию заказчика.



30

www.rvd-aktau.kz



www.rvd-aktau.kz

31

Рукав для моечных аппаратов KАRCHER (Шланг Керхер) используется
в .Моечных Аппаратах Высокого Давления
Для Вашего удобства мы изготавливаем рукава в любом исполнении, любой 
длины и в кратчайшие сроки. В случае выхода из строя наконечников шланга 
наши специалисты заменят только их, сохранив Ваш рукав и сэкономив Ваши 
средства.
В производстве мы используем только качественные комплектующие: рукав 
стандарта DIN и ведущих зарубежных производителей. 1SN, 2SN фитинги 
Применение качественных рукавов с металлической оплеткой увеличивает 
устойчивость к пережиманию шланга и обеспечивает надежность и 
долговечность его эксплуатации.

Ниже приведены данные по возможным видам 
исполнения Шлангов для Моек Высокого 
Давления не только Karcher, но и других 
производителей:
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Текстильные гибкие шланги используются для передачи тепла, генерируемого климатическим оборудова-
нием .
Современные технические ткани имеют множество преимуществ над другими материалами для 
воздуховодов.
Среди них - высокая устойчивость к воздействиям внешней среды и истиранию, жаропрочность.
Опционально рукава могут комплектоваться сумкой-чехлом для хранения и удобства транспортировки.

• Рукава из прорезиненной ткани применяют для подогрева авиационных и автомобильных двигателей, 
для сушки пиломатериалов, при изготовлении железобетонных плит и т.д.
Во избежание преждевременного прогорания рукавов при подсоединении непосредственно к тепловой 
пушке используются прорезиненные рукава с асбестовой вставкой.
• Рукава из трехслойной брезентовой ткани с огнезащитной пропиткой применяют для подогрева воздуха 
в салонах автомобилей, самолетов и вертолетов, в производственных, бытовых и складских помещениях, 
а также для отопления зданий и сооружений в аварийных и чрезвычайных ситуациях.
Для обогрева помещений, в которых работают люди, применяют только брезентовые рукава, так как 
рукава из прорезиненной ткани, как любые материалы с содержанием резины, при нагреве выделяют 
весьма неприятный запах жженой резины, который не пропадает даже после многократного проветрива-
ния.

А так же поставляем ,генераторы обогрева.
1. МОТОРНЫЕ ПОДОГРЕВАТЕЛИ С ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЕМ МОДЕЛЬНОГО РЯДА ЭМП-92
2. ПОДОГРЕВАТЕЛИ ВОЗДУХА УВЕЛИЧЕННОЙ МОЩНОСТИ МОДЕЛЬНОГО РЯДА СЕВЕР
3. ОБОГРЕВАТЕЛЬ ДИЗЕЛЬНЫЙ ОД-38
4. НОВАЯ УСТАНОВКА КОНДИЦИОНИРОВАНИЯ ВОЗДУХА К-7
5. НОВЫЙ ОБОГРЕВАТЕЛЬ ДИЗЕЛЬНЫЙ ОД-18
6. НОВЫЕ РУКАВА ДЛЯ ОТОПИТЕЛЕЙ СЕРИИ ОД
7. РУКАВА ДЛЯ СОВРЕМЕННЫХ ТЕПЛОГЕНЕРАТОРОВ И ВОЗДУШНЫХ СУДОВ ПО НОВОЙ 
ТЕХНОЛОГИИ
8. АДАПТЕР АС-300 ДЛЯ СКВ ВСЕХ ТИПОВ ВС
9. МОДЕЛЬ МОБИЛЬНОГО АВТОНОМНОГО МОТОРНОГО ПОДОГРЕВАТЕЛЯ МП-20 (ВИДЕО)
10. МПВУ-500
11. ОБОГРЕВ И КОНДИЦИОНИРОВАНИЕ ПАЛАТОК АВТОНОМНОГО ПОЛЕВОГО ЛАГЕРЯ АПЛ-500
12. МОТОРНЫЕ ПОДОГРЕВАТЕЛИ С БЕНЗИНОВЫМ ДВИГАТЕЛЕМ МОДЕЛЬНОГО РЯДА МП-70А

Вся информация по запросу!



Наш адрес:
130000, РК, Мангыстауская обл. г.Актау.
п.Атамекен, произв. зона №1.уч.42.
Телефон: +7 771 839 98 68
WhatsApp: +7 771 838 13 18.
e-mail: richwest@bk.ru
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